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Yleista

Ajatec Prototyping tarjoaa laajan valikoiman viimeistelyvaihtoehtoja proto-
tyyppien ja tuotanto-osien valmistukseen. Ymmarramme, etta tuotteiden
ulkondko ja toiminnallisuus ovat ratkaisevia tekijoita markkinoilla menes-
tymisessa, joten panostamme huippuluokan viimeistelyyn asiakkaidemme
tarpeiden mukaan.

Yhteistyossa asiakkaidemme kanssa valitsemme oikeat menetelmat tuotteen
kayttotarkoituksen ja vaatimusten perusteella. Tama takaa, etta lopputulos
tdyttaa niin visuaaliset kuin toiminnallisetkin odotukset.

Kolme viimeistelytasoamme

Olemme jakaneet eri viimeistelyvaihtoehtomme kolmeen eri viimeistelytasoon,
jotta nama olisi helpommin asiakkaan ymmarrettavissa.

Bulk

Bulk-viimeistelytaso suoritetaan jokaiselle valmistetulle osalle ilman lisa-
kustannuksia. Olemme automatisoineet prosessejamme, jolloin suuretkin
toimituserat pysyvat tasalaatuisina.

Kustannustehokas

Kustannustehokas viimeistely osille, joiden pintakerrosta halutaan muokata
ja varjata. Tama viimeistelytaso tarjoaa esimerkiksi oikean varisavyn tuotteellesi.

Yksilollinen

Joustava ja yksiléllinen viimeistely soveltuu osille, joissa tarvitaan eriskois-
viimeistelyja. Usein kyseessad on 3D-tulostuksen etuja hyodyntavat alat,

kuten ladketeollisuus. Yksi erikoisosaamisemme on luoda messu- /myyntimalleja
markkinoille tulevista tuotteista.



Viimeistelytasot

Bulk

Standard-viimeistely
jokaiselle valmistetulle
osalle ilman
lisdkustannuksia.

Pulverinpoisto
Tukirakenteiden poisto
Valupurseiden poisto

MJF /SLS
Pulveripohjaisilla
3D-tulostustekniikoilla
valmistetuista osista
poistamme aina pulverit,
avaamme reidt/kanavat ja
tasoitamme pintaa
koneellisella Powershot C
-menetelmalla.

SLA /DLP /CFF
Nestepohjaisilla ja
pursottavilla
3D-tulostustekniikoilla
valmistetuista osista
poistamme aina
tukirakenteet ja pesemme
osat.

PUR / RIM / VAC
Valutekniikoillamme
valmistetuista osista

poistamme aina ylimaradiset

purseet.

Bulk-viimeistely soveltuu

osille, joissa materiaalin vari

soveltuu
kdyttotarkoitukseensa.
Materiaalien varit l0ydat
listattuna sivulta:
3D-tulostusmateriaalit

Kustannustehokas

Kustannustehokas
viimeistely osille, joiden
pintakerrosta halutaan
muokata ja varjata.

Pintakasittelyt:
Powershot S
Hoyrytiivistys

Osien varjays:

Osien varjdykseen voidaan
kayttda haluttua RAL- tai
NCS-varikoodia.

Ylimaalaus
Dippaus

Muut:
Infiltrointi
Lampokasittely
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Yksilollinen

Joustava ja yksilollinen
viimeistely soveltuu osille,
joissa tarvitaan
erikoisviimeistelya.

Pintakasittelyt:
Siled
VDI-pinnat
Soft touch

Pintamaalien kiiltoasteet:
Matta
Puolihimmeé
Puolikiiltava
Kiiltava

Lapindkyvien osien
lakkauksen tasot:
Tasaisen samettinen
Tekninen ldpindkyvyys
Lapindkyva
Varjatty lakkaus

Muut:
Insertointi
Tampo-/silkkipainatus
Metallipintojen jaljittely
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Prototyyppien ja piensarjojen maalaus

Ajatecin markamaalaamo viimeistelee 3D-tulostetut ja pikavaletut osat
ammattitasoiseksi kokonaisuudeksi. Maalaamme seka yksittdiset prototyypit
etta piensarjat, joissa ulkonako, tasalaatuisuus ja toistettavuus ovat
ratkaisevia seikkoja. Huolellinen esikasittely, oikeat maalausmenetelmat ja
laadukkaat maalit takaavat siistin pinnan ja halutun lopputuloksen — oli
tavoitteena sitten realistinen mallikappale, brandivari tai kayttoa kestava
pinta.

Markamaalaus mahdollistaa laajan varivalikoiman, erilaiset kiiltoasteet seka
tekniset pinnoitteet. Maalaus ei peita yksityiskohtia, vaan korostaa muotoja ja
antaa osille viimeistellyn, tuotantovalmiin ilmeen. Yhdistamallda nopean
iteroinnin ja viimeistellyn pintakasittelyn autamme asiakkaitamme viemaan
ideat sujuvasti konseptista valmiiksi tuotteeksi — luotettavasti, joustavasti ja
aikataulussa.




Maalaus
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Varastovarit
Vakiovari RAL-koodi
Musta RAL 9005 Jet Black I
Musta RAL 7021 Black Grey |
Harmaa RAL 7046 Telegray 2 ]
Harmaa RAL 7037 Dusty Gray |
Harmaa RAL 7035 Light Gray
Harmaa RAL 7016 Anthracita Gray I
Harmaa RAL 7012 Basalt Gray |
Valkoinen RAL 9016 Traffic White
Valkoinen RAL 9010 Pure White
Valkoinen RAL 9003 Signal White
Vihrea RAL 6018 Yellow Green I
Vihrea RAL 6010 Grass Green I
Sininen RAL 5017 Traffic Blue I
Sininen RAL 5012 Light Blue ]
Sininen RAL 5010 Gentian Blue I
Punainen RAL 3020 Traffic Red |
Oranssi RAL 2009 Traffic Orange ]
Keltainen RAL 1021 Rape Yellow

Maalaamme asiakkaan toiveesta myods
muilla RAL- & NCS-sdvyillg, jotka eivat
varastovdareistamme (0ydy. Maalaamme
myOs erikoismaaleja.

Kysy lisaa!




Hoyrytiivistys ja dippaus

Hoyrytiivistys SLS- ja MJF-osille

Mita on hoyrytiivistys?

Hoyrytiivistys on 3D-tulostettujen osien jalkikasittelytekniikka. Siina osa
altistetaan liuotinhoyrylle, joka sulattaa osan pinnan, antaen sille silean ja
kiiltkavan pinnan. Hoyrytiivistys on nopea ja helppo tapa parantaa
3D-tulostettujen osien pinnanlaatua.

Miksi hoyrytiivistys?

Pulveripetijarjestelma on teollisen valmistusmaarien valmistuksessa ylivertainen.
Haaste joissain sovellutuksissa on kuitenkin, etta pulverin sintrauksen jalkeen
osa on hieman huokoinen. Hoyrytiivistyksen jalkeen osa on tiivis ja se on
helpommin pestavissa ja desinfioitavissa. Laitteisto on suunniteltu tuottamaan
osille silean ja kiiltavan pinnan, jossa karheus ja huokoisuus vahenevat
huomattavasti.

Soft Medium Strong Raw Medium  Strong Raw  Soft Strong Raw Soft Medium

Dippaus

3D-tulostettujen osien dippaus on varjdysmenetelma, joka antaa tuotteille
viimeistellyn ja tasaisen ulkondaon. Menetelma varjaa osan kauttaaltaan ilman
paksua pintakerrosta, sdilyttdaen tarkat yksityiskohdat ja mitat. Lopputuloksena
on kestdva ja ammattimainen ilme. Sopii niin prototyypeille kuin tuotanto-osille.



Insertointi

Varastoinsertit

Quicksert

Kierrettdvat - kdytetdan seuraavissa valmistustekniikoissa: VAC /RIM /SLA / PSLA / DLP

Asennusreika
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Asennusreika

Ajatec Ruuvitornin

Quicksert Quicksert HEX Pituus Ulkohalkaisija (kovat) (pehmest) ulkohalkaisija (min)
M3 1434 503 0006 6,0 6,0 5,4 9,4
M4 1434 504 0008 1437 504 0008 8,0 7,0 6,6 5,6 12,6
M5 1434 505 0010 1437 505 0010 10,0 8,0 7,6 6,6 15,6
Mé6 1434506 0014 | 1437 506 0014 14,0 10,0 9,4 8,1 17,4
M8 1434 508 0015 1437 508 0015 15,0 12,0 11,4 10,1 21,4
M10 14345100018 18,0 14,0 13,4 23,4
Hitsert 2

Sulatettavat - kdytetdan seuraavissa valmistustekniikoissa: SLS / MJF / CFF

Ajatec Ruuvitornin

Asennusreikd  Asennusreika

Hitsert 2 Pituus Ulkohalkaisija (SLA) (SLS/MJF) ulkohalkaisija (min)
M2 0932 102 0005 5,0 4,1 3,9 3,4 71
M2.5 0932 125 0005 5,0 41 3,9 3,4 7.1
M3 0932 103 0005 5,0 4,7 4,5 3,9 7,7
M3.5 0932 1350006 6,0 5,5 53 49 8,5
M4 0932 104 0006 6,0 5,9 57 5,6 8,9
M5 0932 105 0007 7,0 7,0 6,8 6,3 10,0
M6 0932 106 0009 9,0 8,6 8,4 8,0 11,6
M5 0932108 0012 12,0 111 10,9 10,5 141

Voimme asentaa myos asiakkaiden
maarittelemat insertit.

Suositut inserttien valmistajat ovat:

- Bollhoff
Hitsert 2 - Tappex

Quicksert

HUOM: Voit varmistaa reikien koon asiantuntijoidemme avustuksella. Tietyt materiaalityypit saattavat kayttaytya
eri tavalla kullakin valmistustekniikalla. Projektin sujuvuuden kannalta on oleellista, etta malleissa olevat reiat ja
naihin tulevat insertit maaritellaan erilliselld ohjeistuksella.
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Kuvia viimeistelytasoista

Bulk

Kustannustehokas

Yksilollinen
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